MISTRAL Conplie

POUDRES THERMOFUSIBLES

Température Conditions de fixation Résistance Granulométrie Applications
de fusion | Température Activable | Lavage jusqu'a| Vapeur | Neftoyage | Fine (F) |Grossiéere (G)| Vétement Vétement | Vetement| """ | Cuiret
°C °C a la vapeur °C asec |[80-200 ym | 200-250 ym | Homme-Enfant| Femme Sport | ** | Fourrure
POLYAMIDE
M PP -PA160/1 1056-115 130-160 + 60 + + o+ X X . .
M PP -PA195/1 120-130 130-160 95 + o+ + o+ X X
n n
M P P P A160/2 105-115 120-150 + 60 + + o+ X x . - .
M PP -PA160/3 105-120 120-150 60 + o+ + o+ X - - .
M P P P A 160/4 85-95 100-140 + 6 0 + + o+ X x - - -
M P P P A160/5 115-125 110-150 6 0 + o+ + o+ X x
n n n n
M P P P A140/1 75-85 90-120 + o+ 40 + o+ x x
| | n n
M P P P A160/6 110-120 110-140 6 0 + + o+ x x
n n n
POLYESTER
M PP -PE 17511 125-130 140-170 75 + + X x
n n
M PP -PE160/1 1710-115 130-150 60 + + X x
n n n
M PP -PE175]/2 118-123 120-150 75 + + X x
n n n
+ : bon ++ : trés bon . recommandé x disponible
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Ces informations, données en toute bonne foi, sont le résultat de notre expérience et d’essais réalisés en laboratoire. Toutefois, le domaine d’utilisation et les performances de nos produits sont fonction des conditions particulieres
et du matériel propres a chaque utilisateur. Nous recommandons aux imprimeurs de faire des essais préliminaires d’impression sur chaque support en respectant nos conseils d’utilisation.




